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WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Specyfikacja: Piec Préiniowy

Zamowienie obejmuje:

1. Dostawe do hali odlewni w Skawinie prézniowego pieca indukcyjnego o wielkosci
jednostkowej odlewania jednorazowego wsadu 12-15 kg (wielkos¢ jednej formy
precyzyjnej, wykonanej w technologii traconego wosku) wraz ze wszystkimi
niezbednymi do prawidtowej eksploatacji urzgdzeniami towarzyszagcymi oraz montaz
i uruchomienie pieca. Piec powinien by¢ przystosowany do tzw. odlewania

,oddolnego” (spust metalu przez dno tygla do topienia).

Wymagania szczegdtowe:

Rodzaj parametru Wartosé Uwagi

Wielkos¢ 12-15 kg

jednorazowego wsadu

Maksymalna wielko$é @250 x 400 Wymiar wysokosci 400 mm mierzony
formy odlewniczej tacznie z lejkiem zalewowym.

Wymiar lejka ©120 x 100 Doktadny ksztatt lejka zalewowego
zalewowego max. bedzie dopiero przedmiotem badan.
Planowana wielkos¢ @100 x 250 Otwor zalewowy w dnie tygla, zalewanie
tygla topialnego, tzw. ,,oddolne”

wymiar wewnetrzny

Moc topienia 150 kW

Chtodzenie wodne Tak Wohiecie do istniejgcego uktadu odzysku
cewki ciepta, nalezy przewidzie¢ wodny

wymiennik ciepta podtgczony do obiegu
wodnego w odlewni

Chodzenie wodne Tak Whpiecie do istniejgcego uktadu odzysku
komory topienia ciepta

Posadowienie Podaje producent Nalezy przedtozyé rysunek wymagan
urzadzenia fundamentowych.

Wopiecie sprezonego Tak Z istniejgcego systemu zaktadowego
powietrza

Préznia typowa 5-7 Pa
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Prdéznia koncowa

<2 Pa

Filtr w systemie
odciggania powietrza
(prézni)

Tak

Urzadzenie posiada
generator do topienia

Tak

Urzadzenie powinno
posiadac cewke do
topienia indukcyjnego

Tak

System powinien
zawierac¢ pompy
prozniowe

Tak

System podnoszenia
form

Tak

podnoszenie formy przektadnia z
silnikiem elektrycznym i listwg zebata.
Sterowanie ruchem form z panelu
uzytkownika.

Wymagany
Elektroniczny panel
sterowania

Tak

Ruch stotu roboczego
(formy) w pionie

Tak

Liniowe podnoszenie formy

Mozliwos$¢ obrotu stotu

Tak

Termokamera do
kontroli procesu

Tak

Element pozycjonujacy
forme na stole
roboczym

Tak

Zabezpieczenie przed
rozlaniem metalu w
komorze

Tak

Zabezpieczenie przed
uszkodzeniem cewki
indukcyjnej

Tak

Wielkos$¢ wsadu
metalowego

Ok. 90x250

Monitorowanie
procesu topienia przez
wziernik od goéry tygla

Tak

Zabezpieczenie
ruchomych elementéw
przed
promieniowaniem
cieplnym

Tak

Szybkos¢ topienia

Ok. 2 kg/min

Dostosowana do cyklu pracy. Producent
podaje doktadng wartos¢ deklarowana.
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Czas topienia Ok. 6 minut Dla wsadu 12 kg
Cykl pracy 7-8 minut

Wydajnos¢ w formach | 60-70 szt.

na zmiane

llos¢ wsadu 720—-800 kg

przewidziana do
topienia na jedng
zmiane
Przewidywana 25-30 ton/miesigc
produkcja miesieczna
dobrych odlewdw
Rodzaj tygla do Podaje producent urzadzenia
odlewania
Wymagane zapasowe Tak
uszczelnienie uktadu
prozni komory pieca

Konstrukcje wszelkich urzagdzen nalezy dopasowad do aktualnego uktadu scian, fundamentéw,
stupdw nosnych, wysokosci hali i planowanej w hali suwnicy oraz aktualnej sytuacji w miejscu

zamontowania. W zatgczeniu szkic propozycji umiejscowienia pieca prézniowego.

Oferent sktadajac oferte oswiadcza, ze zapoznat sie ze stanem faktycznym istniejgcym w hali
odlewni i na zewnatrz obiektu oraz, ze uwzglednit przy opracowaniu oferty ten znany mu stan
istniejgcy. Niedopuszczalne sg "kolizje" fundamentdéw, stupdw, suwnicy i elementéw hali
z elementami pieca i jego infrastrukturg wymagang do podtaczenia. Wszelkie konieczne
przerébki, zmiany w uktadzie obecnym hali nalezy wyszczegdlnic w ofercie. Wszystkie
dodatkowe przerdbki i koniecznos¢ ponoszenia zwigzanych z tym wydatkéw, bedzie obnizata
wartos¢ oferty. Cato$¢ urzadzenia musi spetnia¢ obowigzujgce normy i przepisy BHP, ppoz.,

PiP.

W przypadku koniecznosci wykonania dodatkowych fundamentdw, oferent zatacza do

oferty ich rysunek i parametry techniczne.

Zapotrzebowanie na metal w zalezno$ci od programu produkcyjnego wymaga uzyskania
szybkosci topienia min. 2 kg/min, co jest wymagane w przypadku osiggniecia temperatury

1650°C dla staliwa.
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Nalezy przyja¢ obcigzenie pracg na trzy zmiany (3x8 godz./dobe), pie¢ dni w tygodniu
w momencie uruchomienia, z mozliwg pracy ciggta w pdzniejszym czasie. Wszelkie czesci
sktadowe pieca muszg by¢ dobrane tak, aby uzyska¢ gwarancje wydajnosci pieca przy
zatozonym programie produkcyjnym. Zasilanie pieca z istniejgcej sieci energetycznej 400V,

50Hz. Uzyskiwany cos @ dla transformatora zasilajgcego przy petnej mocy topienia powinien

wynosi¢ min. 0,95 a zawartos$¢ harmonicznych ponizej 8%.

Rodzaj pozostatych medidw niezbednych do funkcjonowania urzadzenia nalezy podac

w ofercie.

Powyisze warunki muszg by¢ spetnione takze dla topienia: staliwa: w 50% gatunki
niestopowe, 30% gatunki niskostopowe oraz 20% gatunki stopowe (stopy z zawartoscia: Cr,
Ni, Mo, V). Nalezy przyjg¢ réwniez okresowo mozliwos¢ topienia stopdw specjalnych

z zawartoscig Ni, Co, Mn.

Wymagana gwarancja na wszelkie urzagdzenia minimum 2 lata. Dostawca w przypadku awarii
zobowigzuje sie do usuniecia jej w terminie jak najkrotszym: reakcja serwisu urzadzenia
powinna nastgpi¢ w okresie do 24 godzin od zgtoszenia awarii lub usterki. Jezeli awaria
dotyczy ktdregos z gtéwnych elementéw toru mocy, wymagajgcego demontazu i naprawy
poza miejscem pracy urzgdzenia, czas trwania usuwania awarii bedzie ustalany indywidualnie.

Gwarancja zostaje przedtuzona o czas naprawy.

W ofercie nalezy wyszczegdlni¢ wszystkie sktadniki cenowe (w rozbiciu na wszystkie
wymagane elementy, podajgc cene za kazde z nich) oraz sumaryczng kwote oferty. Do oferty
nalezy dotgczy¢ rysunek rozmieszczenia elementéw pieca na hali (Layout) i wymaganych

fundamentéw oraz pomostow, z charakterystycznymi wymiarami i we wtasciwe;j skali.

Dostawca gwarantuje osiggniecie odpowiedniej szybkosci topienia, co bedzie sprawdzane
podczas préby okreslonej w warunkach odbioru w okresie max. do 30 dni od montazu
i uruchomienia (proba wykonywana w okresie jednej zmiany- 8 godzin na nowej wymuréwce,

wydajnos¢ wymagana dla staliwa weglowego i stopowego, temp. koricowa 1650°C).
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W terminie préby wiasciwej wydajnosci piecdw dostawca urzadzenia deleguje inzyniera

nadzoru instalacji, ktéry nadzoruje catos¢ prob.

Montaz zapewnia dostawca urzgdzenia.
Dokumentacje montazowg z zapotrzebowaniem na media, petng instrukcje montazu
wszelkich czesci sktadowych dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim

w nieprzekraczalnym terminie do 45 dni od podpisania umowy.

Dokumentacje DTR, dokumentacje uruchomieniowg, instrukcje obstugi oraz instrukcje

serwisowg dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim po zamontowaniu pieca.

Dostawca zapewnia szkolenie oséb do obstugi pieca i odpowiednie materiaty szkoleniowe.
Praca urzadzenia w pierwszym okresie bedzie odbywacé sie pod wymaganym nadzorem
dostawcy az do osiggniecia zadowalajgcych efektéw i do stwierdzenia ze obstuga zostata
w petni przeszkolona. W terminie 6 miesiecy od wdrozenia dostawca przeprowadzi trzykrotnie
kontrole poprawnosci dziatania urzadzenia oraz poprawnosci obstugi pieca. Z tych kontroli

wykonany bedzie raport.

Dodatkowo producent przeprowadzi szkolenie oséb z utrzymania ruchu do czynnosci

serwisowych.

Oferent przedktada do zatwierdzenia rysunek doktadnego planowanego usytuowania piecow
w hali, tacznie z ewentualnymi fundamentami i pomostem w okresie do 30 dni od podpisania
umowy. W/w dokumentacje nalezy przedtozy¢ w formie papierowej oraz w postaci plikow
PDF. Zamowienie bedzie miato forme ryczattu, co oznacza, ze w przypadku wystgpienia
dodatkowych elementédw nie ujetych w zapytaniu a majacych wptyw na funkcjonowanie
piecéw do topienia, osiggniecie zaktadanej wydajnosci topienia i odbiegajgcej od standardéw
jakosci metalu (jezeli wynika to z winy urzadzen), bedg one uzupetniane lub wymieniane przez
dostawce urzadzen na koszt witasny. Wszelka korespondencja i ustalenia miedzy stronami
bedg prowadzone w jezyku polskim, ktéry jest obowigzujacy dla catego tematu. W przypadku
koniecznosci wykonania ttumaczen na jezyk polski lub z polskiego na inny obcy jezyk, beda one
wykonywane niezwtocznie przez dostawce urzadzen i na koszt dostawcy urzadzen. Dostawca
bedzie réwniez odpowiadat za poprawnos¢ techniczng, prawng i merytoryczng wszelkich

ttumaczen jezykowych.
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Pozostate wymagane elementy:

Firma posiada kompletny, zamkniety uktad chtodzenia podzespotéw pieca wraz wymaganym
osprzetem, pompami, wymiennikami, zbiornikami, czujnikami, filtrami. Na terenie hali jest
wykonany centralny, otwarty ukfad chtodzenia z wymiennikiem na dachu hali. Nalezy

przewidzie¢ zatem wpiecie instalacyjne do tego uktadu (wymiennik).
Nalezy takze przewidzie¢ awaryjny system chtodzenia piecow z wodnej sieci miejskie;j.

Jednostka kontrolno-sterujgca z petnym oprogramowaniem realizujgcym takie funkcje jak:
start po okresie zatrzymania, sterowanie mocga topienia, wyswietlanie parametréw topienia
i parametréw pracy pieca, system analizy stanu technicznego, pét-automatyczna praca pieca
w produkgcji seryjnej, automatyczne zatrzymanie pomp wody chtodzgcej po okreslonym czasie
od zakonczenia procesu topienia. Nalezy przewidzie¢ systemy wykrywania zagrozen
i btedéw pojawiajacych sie podczas pracy wraz z informacjg o lokalizacji awarii oraz system

przeciwdziatania zagrozeniom i btedom podczas pracy pieca.
Wentylacja zaplecza pieca wraz ze sterowaniem.
- czesci zamienne

Poza standardowym pakietem czesci zamiennych przewidzianych przez producenta nalezy

dostarczy¢ zapasowy wzbudnik - 1 szt.

Instrukcja serwisowa poza szczegdétowym opisem budowy i dziatania urzadzenia powinna
zawiera¢ opis postepowania w przypadku typowych awarii, a takze sposoby korzystania

z wbudowanych systeméw wykrywania i lokalizacji btedéw i awarii.
- serwis

Dostawca zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny: reakcja serwisu pogwarancyjnego
powinna nastgpi¢ w okresie do 24 godzin od zgtoszenia awarii lub usterki, catkowite usuniecie

awarii musi nastgpi¢ w mozliwie krotkim czasie, zaleznym tylko od rodzaju awarii.

Dostawca zapewnia bezptatne doradztwo techniczne o sposobach usuwania awarii przez

okres 5 lat od zakoriczenia okresu gwarancyjnego.



